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内容概要

　　本书系统介绍了冷冲压模具和塑料模具的工艺与设计。
内容包括冲裁、弯曲、拉深等玲冲压成形工艺与模具设计，多工位级进模设计，塑料成型工艺与注射
模等塑料成划模具设计。

　　本书可作为高职高专院校和中职技工学校机械类专业的教材，也可作为制造业从业人员的参考书
。
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章节摘录

版权页：插图：第1章 冷冲压成形工艺概论1.1 冷冲压工艺概述冷冲压是金属压力加工方法之一，它是
建立在金属塑性变形的基础上，在常温下利用冲模和冲压设备对材料施加压力，使其产生塑性变形或
分离，从而获得一定形状、尺寸和性能的工件。
冷冲模是冲压加工中将材料(金属或非金属)加工成工件或半成品的一种工艺装备。
1.1.1 冷冲压工艺基本概念冷冲压工艺是利用模具与冲压设备完成加工的过程。
一般的冲压加工，一台冲压设备每分钟可生产零件的数目是几件到几十件；有时甚至可达每分钟数百
件或千件以上。
所以它的生产率非常高，且操作简便，便于实现机械化与自动化。
冲压产品的尺寸精度是由模具保证的，质量稳定，一般不需再经机械加工即可使用。
冷冲压加工不需要加热，也不像切削加工那样在切除金属余量时要消耗大量的能量，所以它是一种节
能的加工方法。
而且，在冲压过程中材料表面不受破坏。
冷冲压加工是集表面质量好、重量轻、成本低等优点于一身的加工方法，在现代工业生产中得到广泛
应用。
1.1.2 冲压工序分类一个冲压件往往需要经过多道冲压工序才能完成。
由于冲压件的形状、尺寸精度、生产批量、原材料等的不同，其冲压工序也是多样的，但大致可分为
分离工序和塑性成形工序两大类。
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编辑推荐

《模具设计基础(第2版)》：精品教材全新改版，汇集更新的模具设计知识，以典型实例为驱动，系统
介绍冷冲压模具和塑料模具的，基础知识、成形工艺、设计方法和成形设备的选用等内容。
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