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内容概要

　　本书较全面系统地介绍了下料剪切模、锤用锻模、锤用胎模、辊锻模、切边冲孔模、挤压模、孔
型斜轧模、楔横轧模及校正、压印、精压模具，各种压力机用锻模，模具材料和热处理等内容。
第2版特别补充了锻模的CAD／CAM和锻造成形过程的优化设计内容。
主要供锻压、模具等专业的技术人员、大专院校相关专业师生等使用和参考。
　　这套“模具手册”分六册出版：《粉末冶金模具手册》、《塑料模设计手册》、《压铸模设计手
册》、《冲模设计手册》、《锻模设计手册》、《模具制造手册》。
　　本手册较全面系统地介绍了下料剪切模、锤用锻模、锤用胎模、辊锻模、切边冲孔模、挤压模、
孔型斜轧模、楔横轧模及校正、压印、精压模具，各种压力机用锻模，模具材料和热处理等内容。
第2版特别补充了锻模的CAD／CAM和锻造成形过程的优化设计内容。
　　本手册主要供锻压、模具等专业的技术人员、大专院校相关专业师生等使用和参考。
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