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内容概要

实用板金冲压工艺图集是从二十多年来国内外的资料中精选而成。
从
板金冲压的工艺性和制定冲压成形方案，到选定最经济实用的模具和成形
装置的形式等，都是属于先进工艺和技术窍门之类的资料。
既列举了同种
类型的零件由于产量和质量要求不同可供选用的各种成形方法，又列举了
一种设备可用来加工的各种板金冲压件。
生产单位可根据现有人力、设备
和加工对象，从中选取最适用的加工方法。
本书以原理图表示为主，少量
的文字说明为辅，对从事板金冲压的工人、技术员及大专院校师生都有一
定的参考价值。
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20.3精调间隙方法
20.4模具零件水平运动机构
20.5橡胶在模具中的应用
20.6组合模
20.7模具元件
20.8导板
20.9凸模安装
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20.11快更换凸模与凹模
20.12保持常数弹簧压边力的装置
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20.15模具设计技巧
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22.1大板送进装置
22.2卷料和条料爪钩式送料装置
22.3其他送料装置
22.4线和棒材送进装置
22.5储料匣送料装置
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24 模具装运与调整装备
24.1模具装卸车
24.2模具装卸方法
25 钳工与调试等用具
25.1划线工具
25.2压边机构
25.3冲眼和打号工具
25.4通用压铁和夹具
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28.2求杯形和凸缘杯形件压延系数用
的线图
28.3给定压延系数m时零件尺寸之间
的关系
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