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内容概要

　　快速成形与快速模具技术属于21世纪新兴的多学科交叉技术，而快速成形与快速模具实践是现代
制造技术实践内容之一。
本书汇集了作者多年的快速成形与快速模具技术应用经验，以实用为宗旨，强调系统性、层次性、实
例丰富性、项日多样性，具有较强的参考价值；突出理论教学与工程实践一体化，注重人才应用能力
和创新素质的综合培养。
　　《高等学校教材：快速成形与快速模具实践教程》简要总结了快速成形与快速模具技术的基本原
理、种类、特点和应用，利用案例详细介绍了常见的一种快速成形数据前处理软件、两种快速夹具设
计软件、五种快速成形工艺（七台快速成形设备）和一种快速模具工艺的实践方法和手段，并对各种
实践内容在书后光盘中均给出实践案例和相应的视频以及学生实践过程中使用的多个实践项目、实践
结果。
　　《高等学校教材：快速成形与快速模具实践教程》可作为高等学校、专科学校、职业学校的机械
工程、材料工程、工业工程、工业设计、美术等各相关专业的教构，也可供产品设计人员、工程技术
开发人员等参考和其他专业人员借鉴。
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