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内容概要

　　《金属加工与实训：车工中级实训》是中等职业教育课程改革国家规划新教材《金属加工与实训
》的配套教材，是根据中等职业教育的教学目标和2009年新修订的《国家职业技能标准——车工》中
的中级工标准编写的。
《金属加工与实训：车工中级实训》的主要内容有：车削轴类工件，车削套类工件，车削螺纹和蜗杆
，车削偏心工件和曲轴，车削矩形工件、非整圆孔工件和大型工件，车床夹具，车床的调整维护与保
养及综合实训等内容。
《金属加工与实训：车工中级实训》可作为中等职业学校机械类专业的专业课程教材，也可作为中级
车工职业技能鉴定培训和岗位培训教材及自学用书。
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书籍目录

项目1 车削轴类工件课题一 车削成形面与表面修饰课题二 车削带锥度的多台阶轴类工件课题三 车削细
长轴课题四 车削轴类工件的技巧复习思考题项目2 车削套类工件课题一 车削薄壁工件课题二 车削有色
金属材料的套类工件课题三 车削薄壁工件的技巧复习思考题项目3 车削螺纹和蜗杆课题一 车削管螺纹
课题二 车削梯形螺纹课题三 车削矩形螺纹课题四 车削锯齿形螺纹课题五 车削蜗杆课题六 车削多线螺
纹和蜗杆课题七 车削螺纹与蜗杆的质量分析课题八 车削螺纹和蜗杆的技巧复习思考题项目4 车削偏心
工件和曲轴课题一 车削偏心工件课题二 车削曲轴复习思考题项目5 车削矩形工件、非整圆孔工件和大
型工件课题一 车削矩形工件课题二 车削非整圆孔工件课题三 车削大型工件复习思考题项目6 车床夹具
课题一 机床夹具简介课题二 工件的定位与夹紧课题三 车床夹具复习思考题项目7 车床的调整维护与保
养课题一 机床型号课题二 CA6140型车床主要部件及调整课题三 CA6140型车床的传动系统课题四车床
的维护与保养复习思考题项目8 综合实训实训一 车削复合传动轴实训二 车削圆锥配合套件实训三 车削
螺纹轴配合件实训四 车削螺杆轴配合件
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章节摘录

　　四、车床常见故障及排除　　1.圆柱体工件车削加工后外径产生锥度的原因及排除方法　　①主
轴箱主轴轴线对床鞍移动导轨的平行度超差。
应重新校正主轴箱的安装位置，使加工工件时产生的误差限制在允许的范围内。
　　②床身导轨安装的水平精度超差过多，或装配后发生变形。
可通过调整垫铁来重新校正床身导轨的水平精度。
　　③床身导轨面出现严重磨损，主要是三项精度均超差。
应刮削、修复导轨甚至进行大修。
　　④两顶尖支承工件时产生锥度。
应调整尾座两侧的横向螺钉，使两顶尖轴线保持同轴。
　　⑤刀具磨损。
应修正刀具，并正确选择主轴转速和进给量。
　　⑥由于主轴温升过高，引起机床热变形而造成锥度误差。
应降低油温，并定期更换润滑油，还要检查液压泵进油管是否堵塞。
　　⑦地脚螺栓松动（或调整垫铁松动）。
应与调整导轨精度的方法一样调整并紧固地脚螺栓（或调紧垫铁）。
　　2.圆柱体工件车削加工后外径呈椭圆及棱圆状的原因及排除方法　　①主轴轴承间隙过大。
应及时调整轴承间隙。
　　②主轴轴承圆度超差。
滑动轴承可通过调整余量，将主轴轴颈进行修磨，以达到圆度公差要求，而滚动轴承则必须更换。
　　③主轴轴承（套）的外径（圈）呈椭圆状，或主轴箱体轴孔呈椭圆状，或两者间的配合间隙过大
。
应修整主轴箱体的轴孔，并保证其与滚动轴承外圈的配合精度。
若采用的是滑动轴承，则必须更换新的轴承套。
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