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内容概要

　　《全国高职高专教育“十一五”规划教材·焊接技术及自动化专业：金属熔焊原理》一书主要讲
述了金属熔焊时的温度、化学成分、组织和性能变化的规律，常用焊接材料的组成、性能及选用和常
见焊接缺陷产生的原因、影响因素及防止措施等内容，《全国高职高专教育“十一五”规划教材·焊
接技术及自动化专业：金属熔焊原理》具体包括焊接热源及其对焊件的作用、焊缝金属的组织和性能
、焊接化学冶金过程、熔合区和焊接热影响区、焊接材料和焊接缺陷及控制。
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