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前言

　　本书是以教育部颁布的数控技术应用专业的基本要求、有关行业职业技能鉴定规范和中级技术工
人等级考核标准为基础进行编写的。
自2001年4月第1版出版以来，得到广大读者的厚爱，多次重印。
随着数控技术的普及与专业教育的深入改革，原书中部分内容已跟不上教学形势的需求。
为此，我们组织了原编写人员在听取同行意见的基础上对本书作了修订。
　　本书是坚持以能力为本位，培养智能型操作人员为原则，以普及与实用为指导思想，结合国内大
部分地区数控加工的实际情况和人才需求进行修订的。
主要修改如下：　　1.数控车削与数控铣削是数控技术教育的基础，使用范围也最广泛，为此在修订
中更突出了数控车削与数控铣削教学的内容和实例，而将要求相对较高的加工中心归入数控铣削中仅
作一般介绍。
　　2.考虑到目前还有一些学校的实训条件有限，但随着计算机普及和应用软件的发展，学生可以通
过计算机进行模拟实训。
为此在修订时，我们增加了计算机仿真技术的教学内容，使学生通过学习可了解该软件的功能和用法
。
　　3.随着编程软件的不断开发，在这次修订中收入了一些较新的常用编程软件，通过对它们的介绍
使学生有了大致的了解，便于今后可根据需要进行更进一步的学习。
　　4.结合目前学生的实际状况，修订中将原结构复杂的装配图改为更为直观的三维图，便于学生直
观了解机床的典型机构。
同时减少了不实用的理论教学内容，特别是编程中繁琐的数学运算，从而使教材更为通俗、易懂。
　　5.在本书附录中增添了一些新的更为实用的表格，供学生参考。
　　6.鉴于工业机器人与数控机床关联不大，为了减少教材的篇幅，这次修订时作了删减。
　　参加本书编写的有杨仲冈（第一、三、九章）、胡荣全（第二、七章）、倪厚滨（第四、六、八
章）、严建红（第五章 ）。
全书由杨仲冈担任主编。
　　由于时间紧迫，编者的水平有限，虽然全体编者付出了很大的努力，但仍然难免有缺陷和疏漏之
处，敬请广大读者予以批评指正。
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内容概要

　　《中等职业教育国家规划教材：数控设备与编程（第2版）（数控技术应用专业）》是中等职业
教育国家规划教材，是根据当前的教学需求，在第1版的基础上修订的。
《中等职业教育国家规划教材：数控设备与编程（第2版）（数控技术应用专业）》主要内容包括数
控设备的基本知识、数控加工设备的典型机械结构、数控加工程序编制的基本知识、数控车床的编程
与操作、数控铣床的编程与操作、数控电火花加工设备的编程与操作、自动编程、数控仿真加工以及
数控加工设备的应用与维护等，以培养学生的综合应用能力。
　　《中等职业教育国家规划教材：数控设备与编程（第2版）（数控技术应用专业）》的编写适应
教学改革的需要，突出中等职业教育的特色，符合数控技术应用专业对高素质劳动者和中初级专门人
才的要求。
《中等职业教育国家规划教材：数控设备与编程（第2版）（数控技术应用专业）》可作为中等职业
学校数控技术应用专业教材，也可作为相关行业岗位培训教材或自学用书。
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装置第五节 排屑装置一、排屑装置的作用二、排屑装置的结构形式复习思考题第三章 数控加工程序
编制的基本知识第一节 程序编制的基本内容与方法一、程序编制的基本内容二、程序编制的方法第二
节 程序编制中常用的术语一、程序编制中的坐标系二、编程参考点三、编程方式（绝对坐标与增量坐
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工艺指令一、准备功能G指令二、辅助功能M指令三、其他功能指令第四节 编制程序时的工艺处理一
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的选择第五节 程序编制中的数值计算一、零件几何元素基点坐标的计算二、非圆曲线节点的确定复习
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定循环加工程序的编制七、刀具补偿功能第三节 数控车床的基本操作一、操作面板简介二、对刀三、
车床操作要点第四节 车削加工编程实例复习思考题第五章 数控铣床的编程与操作第一节 数控铣床的
主要功能及参数一、数控铣床的加工特点二、数控铣床的组成和主要参数第二节 数控铣床加工程序的
身自制一、数控铣床编程基础二、常用编程指令三、刀具补偿功能四、孔加工固定循环五、编程时的
工艺处理六、数控铣床编程实例第三节 数控铣床的操作与维护一、数控铣床操作面板介绍二、零件的
安装三、数控铣床的基本操作四、操作数控铣床的注意事项五、数控铣床的预防性维护第四节 加工中
心简介一、加工中心的分类及功能二、加工中心的特点及加工范围三、加工中心的发展趋势四、加工
中心的编程功能复习思考题第六章 数控电火花加工设备的编程与操作第一节 数控电火花线切割加工
机床一、电火花线切割的加工原理与特点二、数控电火花线切割加工机床的组成及主要技术参数三、
数控电火花线切割加工机床的主要装置四、数控电火花线切割加工机床加工程序的编制五、数控电火
花线切割加工的操作要点六、数控电火花线切割加工实例第二节 数控电火花成形加工机床一、数控电
火花成形加工的原理与特点二、数控电火花成形加工机床的组成及主要技术参数三、数控电火花成形
加工机床的主要部件与装置四、数控电火花成形加工的操作要点五、数控电火花成形加工编程实例复
习思考题第七章 自动编程第一节 自动编程概述一、自动编程的基本原理及工作过程二、自动编程方
法三、自动编程的主要特点第二节 Mastercam9软件介绍一、概述二、CAD技术的应用三、CAM技术的
应用复习思考题第八章 数控仿真加工第一节 数控仿真加工软件简介一、数控仿真加工软件的启动二
、数控仿真加工软件的操作面板及功能第二节 数控仿真加工软件应用实例一、数控车床仿真加工二、
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与验收一、设备的安装二、设备的开机调试三、设备验收第二节 数控加工设备的使用与维护一、设备
的使用要求二、设备的维护第三节 数控加工设备故障的简易诊断与处理一、故障与可靠性二、故障诊
断与处理的基本方法三、常见故障及处理复习思考题附录附录一G功能代码表附录二辅助功能M代码
表附录三数控加工常用切削用量表附录四常用数控技术名词中英文对照参考文献
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章节摘录

　　二、数控设备的特点　　数控设备在各行业中得以日益广泛应用和迅速发展的主要原因是数控设
备具有如下特点：　　1.适应性强　　数控设备在生产过程中是按照数控指令进行工作的，当生产对
象改变时，只需改变数控设备的工作程序及配备所需的生产工具，而不需改变机械部分和控制部分的
硬件。
这一特点不仅满足了当前产品更新快的市场竞争需要，而且解决了单件、小批量及新产品试制的自动
化生产问题。
适应性强是数控设备最突出的优点。
　　2.能实现复杂的运动　　数控设备几乎可以实现任意轨迹的运动和任何形状的空间曲面的加工，
如用普通机床难以加工的螺旋桨、汽轮机叶片等空间曲面，采用数控机床则能完成这些曲面的加工。
　　3.精度高，质量稳定　　数控设备是按照预定的程序自动工作的，消除了操作者人为产生的误差
，因而产品的生产质量十分稳定；而且数控设备的机械部分具有较高的动态精度，数控装置的脉冲当
量（分辨率）可达到0.001mm，还可通过实时检测反馈修正误差或补偿获得更高的精度。
因此，数控设备可以获得比设备自身精度还高的加工精度。
　　4.生产率高　　产品的生产时间主要包括工艺时间和辅助时间，数控设备可有效地减少这两部分
时间。
就数控机床而言，可采用大功率高速切削以缩短工艺时间；还可配备自动换刀装置、检测装置及交换
工作台以减少工件的装卸次数和其他辅助时间，从而明显地提高了生产效率。
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