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前言

根据国家教育部对职业教育的有关指示精神，经过我们对机械加工电气技术岗位群上岗人员能力要求
的广泛调研，以及在专业建设委员会和厂矿工程技术人员、技术骨干、能工巧匠的共同指导和参与下
，制定了机电一体化技术专业工学结合优质核心课程标准，为适应机电行业快速发展和高等职业院校
机电专业教学改革的需要，以培养技能型人才为出发点，实现工学结合、“教、学、做一体”的教学
模式，经过充分研讨与论证，精心编写了本书。
本书以工学结合教、学、做为一体，把知识点贯穿于项目中的编写思路，以培养学生能力为重点，理
论联系实际，体现学以致用的原则，应用性强。
在行文中力求文句简练、通俗易懂、图文并茂，使之更具直观性；在编撰的体系结构上，采用基于工
作项目导向的教学体系结构，使学生在学习过程中更具连贯性、针对性和选择性。
本书分为低压电器的选用与检修、继电一接触器控制电路的安装、常用机床电气控制的检修、可编程
控制器的应用与编程设计、数控机床的故障诊断与维修5个模块，共26个项目。
在项目中采用项目描述、项目分析、知识准备、项目实施、思考与练习等引导学生学习。
本书由董德明任主编，张会娜、马桂荣任副主编，王超雄、许明圣、孙新民、任伟、张君参编。
其中，河南平顶山工业职业技术学院董德明、张会娜，平顶山煤矿机械有限责任公司王超雄编写了模
块一、模块二、模块五；平顶山工业职业技术学院马桂荣、平顶山高压电气有限责任公司许明圣编写
了模块三；平顶山工业职业技术学院任伟、张君，平顶山煤业集团孙新民编写了模块四。
全书由平顶山工业职业技术学院教授梁南丁和平顶山市高压福利机械厂总经理屈林太主审。
在本书的整个编写过程中，主审提出了很多宝贵的意见和修改建议，在此表示衷心的感谢。
由于编者水平有限，书中难免存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《机床电气控制》以培养高技能型人才为依据，从应用的角度介绍了机床电气控制技术。
全书分为5大模块，包括低压电器的选用与检修、继电一接触器控制电路的安装、常用机床电气控制
的检修与维护、可编程控制器的应用与编程设计、数控机床的故障诊断与维护。
教材结构新颖，完全打破传统的章节结构，有较强的职业性和实践性。
每个模块又由若干个项目组成，共有26个项目，每个项目均配有项目实施过程，充分体现&ldquo;教、
学、做一体&rdquo;的教学改革思想。
　　《机床电气控制》可作为高等职业技术学院、高等专科学校机电一体化、数控、机械制造、矿山
机电等专业的教材，也可供有关工程技术人员参考。
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书籍目录

模块一 低压电器的选用与检修项目一 低压配电电器的选用与检修项目二 低压控制电器的选用与检修
项目三 常用电气控制系统图的识图模块二 继电一接触器控制电路的安装项目一 简单电气控制电路的
安装与接线项目二 三相笼型异步电动机全压起动控制电路的安装与接线项目三 三相笼型异步电动机
降压起动控制电路的安装与接线项目四 三相绕线型异步电动机降压起动控制电路的安装与接线项目五
三相异步电动机电气制动控制电路的安装与接线项目六 同步电动机控制电路的安装与接线项目七 直
流电动机控制电路的安装与接线模块三 常用机床电气控制的检修与维护项目一 普通车床电气控制的
检修与维护项目二 铣床电气控制的检修与维护项目三 钻床电气控制的检修与维护项目四 磨床电气控
制的检修与维护项目五 镗床电气控制的检修与维护项目六 组合机床电气控制的检修与维护项目七 起
重机电气控制的检修与维护模块四 可编程控制器的应用与编程设计项目一 PLC基本知识拓展与编程元
件的应用项目二 PLC基本指令的应用与编程设计项目三 PLC功能指令的应用与编程设计项目四 普通机
床PLC控制系统的改造设计项目五 可编程控制器的选型模块五 数控机床的故障诊断与维修项目一 数控
机床的电气控制线路分析项目二 数控机床的电气故障诊断方法项目三 数控机床电气控制故障的维修
项目四 数控系统的维修方法主要参考文献
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章节摘录

插图：2.工艺要求①检验元件质量应在不通电情况下进行，若有损坏的元件要立即向指导教师报告。
②安装控制板上的走线槽及电气元件时，必须根据电气元件布置图划线后进行安装，并做到安装牢固
，排列整齐、匀称、合理和便于走线及更换元件。
③紧固各元件时，要受力均匀，紧固程度适当，以防止损坏元件。
④控制板内部布线采用控制板正面线槽内配线方法。
布线时，在线槽外的导线也应做到横平竖直、整齐、走线合理；进入线槽的导线要完全置于走线槽内
，并能方便盖上线槽盖，各接点应不能松动。
具体工艺要求是：a.走线槽内的导线要尽可能避免交叉，装线不要超过其容量的70％，以便装配和维
修。
b.各电气元件与走线槽之间的外漏导线，要尽可能做到横平竖直，变换走向要垂直。
同一元件位置一致的端子和相同型号电气元件中位置一致的端子上引出或引入的导线，要敷设在同一
平面上，并应做到高低一致或前后一致，不得交叉。
c.各电气元件接线端子上引出或引入的导线，除间距很小和元件机械强度很差，如时间继电器Js7-A型
同一个微动开关的同一侧动合与动断触点的连接导线，允许直接架空敷设外，其他导线必须经过走线
槽进行连接。
d.各电气元件接线端子引出导线的走向，以元件的水平中心线为界线，水平中心线以上接线端子引出
的导线，必须进入元件上面的走线槽；水平中心线以下接线端子引出的导线，必须进入元件下面的走
线槽。
任何导线都不允许从水平方向进入走线槽内。
e.所有导线与接线端子的连接，必须牢靠，不得松动。
在任何情况下，接线端子必须与导线截面积和材料性质相适应，并在所有接线端子、导线线头上套有
与原理图上相应接点一致线号的号码管。
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编辑推荐

《机床电气控制》为高等教育出版社出版。
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