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内容概要

　　《模具钳工训练》是按照模具钳工职业技能鉴定规范（考试大纲）和模具制作实训教学大纲的要
求编写的。
　　《模具钳工训练》共分4章：第1章介绍模具制作实训的目的、内容、组织、要求及教学进程；第2
章介绍冷冲模的具体制作、装配及调试过程；第3章介绍塑料模具的具体制作、装配及调试过程；第4
章介绍模具钳工职业技能鉴定规范以及初、中、高级模具钳工的考试要求和参考试题及参考答案。
另外，附录Ⅰ以问答的方式介绍了模具钳工的基础知识，附录Ⅱ则包括了一些常用资料。
　　《模具钳工训练》取材于生产和教学实践，内容由浅人深，通俗易懂，是高等职业技术学院模具
设计与制造专业的实训教材和模具钳工等级工考核的培训教材，也可供从事模具设计与制造的技术人
员和模具制作的操作工人参考。
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