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前言

　　过去的几年，我国职业教育工作全面推进，取得了明显成效，党中央、国务院高度重视职业教育
工作。
2002年和2005年，国务院先后召开两次全国职业教育工作会议，都做出了大力发展职业教育的决定，
明确了我国职业教育改革和发展的指导思想、目标任务和政策措施。
教育系统认真贯彻落实科学发展观，坚持职业教育面向人人、面向社会的发展方向和以服务为宗旨，
以就业为导向的发展方针，职业教育的规模迅速扩大，改革不断深入，质量不断提高，促进了教育结
构的战略调整和教育持续协调健康发展，为社会主义现代化建设做出了重要贡献。
　　近几年来，青岛市职业教育工作认真贯彻落实党和国家的教育方针，坚持以服务为宗旨、以就业
为导向，面向社会、面向市场办学，大力推行工学结合、校企合作、顶岗实习的人才培养模式，积极
开展职业教育集团化办学，不断深化教育教学改革，职业教育的质量有了显著提高。
2005年7月，我们对21家企业和27所学校进行整合，组建了以山东省轻工工程学校为龙头的青岛市现代
制造业教育集团。
2005年8月，教育部周济部长视察青岛市现代制造业教育集团时，对教育集团校企合作、工学结合、东
西部联合办学等办学模式给予充分肯定。
　　2007年10月，青岛市职业教育集团以其“政府统筹、名校主导”的鲜明特色作为重要案例写进了
教育部课题《职业教育集团化办学的理论与实践研究》的相关研究报告之中。
2006年作为政府当年市办10件大事之一，青岛市在中央财政支持下投资1.3 亿元，在山东省轻工工程学
校实训中心的基础上建成了青岛市现代制造业职业教育公共实训基地。
职业教育集团化办学和职业教育公共实训基地建设实现了教育资源的整合和共享，同时也对职业教育
体制和机制创新提出了新要求。
在职业教育集团和职业教育公共实训基地这样的平台上运作职业教育，硬件基础具备之后，与之相适
应的教学模式、课程建设等软件的配套，是一个必须解决的问题。
　　山东省轻工工程学校为此做了大量的研究和实践，取得了很多可喜的成果，其中之一就是这套现
代制造业职业教育集团公共实训基地工学结合、顶岗实习，职业技能培训教学用书。
他们与高等教育出版社合作，邀请行业内许多知名专家、技术人员和相关专业教学专家、教育管理者
，深入企业、学校进行了大量的调查研究，确定了教材的“模块一项目”结构框架。
教材采用大量来自生产现场的工作任务作为承载教学内容载体的学习项目，完成这些学习项目的工作
过程，将引领学生掌握操作技能、理解理论知识、积累工作经验和培养职业道德等等。
这套教材的推广使用，必将为职业教育改革创新提供强有力的支持，为青岛市制造业发展和山东半岛
制造业基地建设培养更多高素质劳动者做出更大贡献。
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内容概要

　　《工作过程系统化核心教程：数控编程与加工技术》是根据当前职业教育发展要求，即以技能培
养为主线来设计项目训练内容，按照项目教学法的教学形式来组织编写的，符合当前职业教育发展的
需要。
整个教材实训项目内容按照基础、专项训练、综合训练的顺序排列，在保证基本能力的基础上，重点
培养学生分析问题、解决问题的能力。
全书共分4个模块：数控加工技术基础、数控车削加工、数控铣削（加工中心）加工和数控机床的维
护保养与故障处理。
为了进一步提高技能水平，每一个项目训练学习之后，都配有学生项目训练课题。
相信教材的出版将受到广大读者的欢迎。
本教材的选题比较适合当前中职数控专业学生技能培训要求，同时可供从事数控加工的一线操作人员
和工程技术人员参考。
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书籍目录

模块一 数控加工技术基础项目l认识数控机床项目2认识计算机数控装置项目3编制加工零件程序项目4
认识数控切削加工刀具项目5数控加工工艺卡片项目6分析零件加工工艺项目7数控机床安全操作规范模
块二 数控车削加工项目l加工阶梯轴零件项目2加工外圆锥零件项目3加工槽类零件项目4加工套类零件
项目5加工凸圆弧面项目6加工凹圆弧面项目7加工复合表面轴类零件项目8加工复合内孔表面零件项目9
加工成形面项目10外圆柱螺纹的加工项目11加工外圆锥螺纹项目12加工内圆柱螺纹模块三 数控铣削（
加工中心）加工项目1加工平面模板项目2加工六边形零件项目3加工凸模板项目4加工内槽轮廓零件项
目5加工零件的型腔表面项目6加工密封盖项目7加工孔项目8加工螺纹项目9加工椭圆项目10加工配合件
项目11加工凸台项目12综合实训模块四 数控机床的维护保养与故障排除项目1安装调试数控机床项目2
验收数控机床项目3维护与保养数控车床项目4维护与保养数控铣床项目5排除数控系统电源类故障项
目6排除数控系统显示类故障项目7排除数控系统急停报警类故障项目8排除主轴驱动系统的故障项目9
排除进给驱动系统的故障参考文献
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章节摘录

　　用于数控机床的PLC一般分为两类：一类是内装型，另一类是独立型。
　　电气控制装置主要安装在电气控制柜中，控制柜主要用来安装机床强电控制的各种电气元器件，
除了提供数控、伺服等一类弱电控制系统的输入电源，以及各种短路、过载、欠压等电气保护外，主
要在PLC的输出接口与机床各类辅助装置的电气执行元件之间起桥梁连接作用，控制机床辅助装置的
各种交流电动机、液压系统电磁阀或电磁离合器等。
此外，它也与机床操作台有关手动按钮连接。
控制柜由各种中间继电器、接触器、变压器、电源开关、接线端子和各类电气保护元器件等构成。
它与一般普通机床的电气系统类似，但为了提高对弱电控制系统的抗干扰性，要求各类频繁起动或切
换的电动机、接触器等电磁感应器件中均必须并接RC阻容吸收器；对各种检测信号的输入均要求用屏
蔽电缆连接。
　　（5）检测反馈系统　　检测反馈装置的作用是对机床的实际运动速度、方向、位移量以及加工
状态加以检测，把检测结果转化为电信号反馈给数控装置，通过比较，计算出实际位置与指令位置之
间的偏差，并发出纠正误差指令。
检测反馈系统可分为半闭环和闭环两种系统。
半闭环系统中，位置检测主要使用感应同步器、磁栅、光栅、激光测距仪等。
　　（6）机床本体等部分组成　　机床本体是加工运动的实际机械部件，主要包括主运动部件，进
给运动部件（如工作台、刀架）和支承部件（如床身、立柱等），还有冷却、润滑、转位部件，如夹
紧、换刀机械手等辅助装置。
数控机床的本体（与普通机床相比）结构简单、刚性好，采用滚珠丝杠，主轴变速采用变频调速和伺
服控制。
　　4.数控机床的发展趋势　　随着科学技术的发展，制造技术的进步，中、小批量生产的比例明显
增加，要求现代数控机床成为一种精密、高效、复合、集成功能和低成本的自动化加工设备。
同时，为满足制造业向更高层次发展，为柔性制造单元、柔性制造系统，以及计算机集成制造系统提
供基础设备，也要求数控机床向更高水平发展。
当前，数控机床技术呈现如下发展趋势：　　（1）高精度化　　现代科学技术与生产的发展，对机
械加工与测量提出了越来越高的精度要求。
加工精密化不只是由于发展高、新技术的需要，也是为了提高普通机电产品的性能质量、寿命和可靠
性的需要，同时还是为了减少机械产品装配时的修配工作，提高装配效率的需要。
故提高机床的加工精度是现代数控机床的发展方向之一。
　　（2）运动高速化　　高速是高效的基础，要提高生产率，首先就得提高切削速度。
这正是机床技术发展追求的基本目标之一。
而实现这个目标的最主要、最直接的方法就是提高切削速度、进给速度、减少辅助时间。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《工作过程系统化核心教程：数控编程与加工技术》是现代制造职业教育公共实训基地，工学结
合、顶岗实习，职业技能培训教学用书。
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