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前言

　　模具作为重要的生产装备和工艺发展方向，在现代工业的规模生产中日益发挥着重大作用。
通过模具进行产品生产具有优质、高效、节能、节材、成本低等显著特点，因而在机械、电子、轻工
、家电、通信、军事和航空航天等领域的产品生产中获得了广泛应用，作用不可替代，模具被赞为“
金钥匙”、“制造业之母”、“进入富裕社会的原动力”等。
本书是作者在多年从事科研、教学和生产实践的基础上，参考了国内、外大量有关塑料制品设计、制
造方面的专著和最新技术资料，在总结近几年各院校模具专业教育经验的基础上整理编写的。
　　全书共分十五章，分别阐述塑料及其应用、注射成型原理及主要工艺参数、塑料制件设计、注射
模设计概论、普通浇注系统设计、成型零部件设计、结构零部件设计、推出机构设计、侧向分型与抽
芯机构设计、温度调节系统设计、注射成型新技术及应用、塑料模具的安装与调试，同时还讲解压缩
模、压注模和挤出模的结构与设计要点，第十五章 以实例介绍注射模的实际设计过程，以提高学生对
全书知识的掌握和综合运用，培养学生综合分析和解决实际问题的能力。
　　本书强调实践能力和创新意识的培养，具有以下主要特色：　　1.理论够用为度，突出应用性；
通俗易懂，着眼于解决实际问题，具有较强的实用性；融合相关专业知识为一体，突出综合素质的培
养，强调综合性；加强专业知识的广度，积极吸纳新技术，体现先进性；注意教学内容的分工协调、
相关联系，体现教学适用性。
　　2.特别重视塑料模国家标准与塑料模具设计知识的衔接，着重于应用，同时全面收集整理了模具
设计的必备资料，依托本书就可以进行模具设计。
　　3.多方参与编写。
充分利用各种资源，尤其是行业、企业的资源，在学校参与的基础上，着重行业企业的参与。
　　4.聘请高职领域认可度较高的专家指导，同时请外籍专家提供咨询。
　　5.配套有教学网站设置有教学设计、教学资源、网络课程、实践教学、职业能力、实际应用、习
题与解答和学习指导等模块，免费开放。
　　本书适合于高职高专模具专业、成人高校及本科高校设立的二级职业技术学院的模具专业、民办
高校开设的材料成型及控制工程专业使用，也可供机械类其他专业选用，还可供模具企业有关工程技
术人员参考。
　　本书由杨占尧、王高平、原红玲、于智宏、于汇泳、李文星、丁海、韩艳艳、彭新荣、李楠、范
蕾、高坤等编写。
全书由河南机电高等专科学校杨占尧教授、河南工业大学王高平副教授任主编，原红玲副教授任副主
编，并由杨占尧负责统稿。
　　本书由国家级第三届高等学校教学名师、成都电子机械高等专科学校成虹教授和武汉职业技术学
院韩森和副教授担任主审。
在编写过程中得到了王学让、翟德梅等专家的大力支持和帮助，在此一并表示感谢。
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内容概要

　　《塑料注射模结构与设计》是根据近年来塑料成型工艺及模具设计的教学需要编写而成的，主要
内容包括塑料基础知识、塑料制件设计、注射成型工艺、注射成型设备、注射模结构与设计、模具安
装与调试等，同时还用相当篇幅讲解了压缩模、压注模和挤出模的结构与设计要点，另外还介绍了塑
料模具的发展方向和注射成型新技术，重点突出、内容全面，是综合性、实用型教材。
《塑料注射模结构与设计》概念清晰易懂，理论讲解以够用为度，注重产学结合，附有大量的模具结
构图例和模具设计实例，配有示教光盘，便于教师教学和读者自学。
　　在《塑料注射模结构与设计》的配套光盘中，对典型模具结构的工作原理、零件组成、装模过程
等进行了数字化模拟，按总图到零件图的模式特别是浏览模具组成零件时可以进行任意的旋转、放大
和缩小。
同时光盘中还有大量的模具二维动画、三维动画、产品及模具图片、模具专业常用网络站点等各种资
源。
　　《塑料注射模结构与设计》适合于高职高专模具专业、成人高校及本科高校设立的二级职业技术
学院的模具专业、民办高校开设的材料成型及控制工程专业使用，也可供机械类其他专业选用，还可
供模具企业有关工程技术人员参考。
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性一、热塑性塑料的工艺特性二、热固性塑料的工艺特性第五节 常用塑料简介实训与练习第三章 注
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注射模的工作原理二、注射模的结构第二节 注射模的典型结构第三节 注射机的基本结构与类型一、
注射机的基本组成二、注射机的工作过程三、注射机的分类四、注射机的技术参数五、注射机的型号
规格表示法第四节 注射模与注射机的关系实训与练习第六章 普通浇注系统设计学习目的和要求第一
节 概述一、浇注系统的设计原则二、浇注系统的作用、分类和组成第二节 主流道设计一、直浇口式
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推料杆匹配三、冷料穴与带球形头部的拉料杆匹配第五节 浇口设计一、浇口的作用和要求二、浇口的
类型与设计三、浇口对塑料品种的适应性四、浇口部位的选择实训与练习第七章 成型零部件设计学习
目的和要求第一节 分型面的设计一、制品在模具中的位置二、分型面的形式三、分型面的选择第二节
注射模的排气一、排气结构的作用二、设计要点三、常见的排气形式第三节 成型零部件的结构设计一
、凹模结构设计二、凸模和型芯结构设计三、螺纹型芯或螺纹型环的结构设计第四节 成型零部件工作
尺寸的计算一、工作尺寸计算的基本公式二、具有脱模斜度的工作尺寸计算三、不同公差标注的工作
尺寸计算四、带有金属嵌件的工作尺寸计算五、螺纹成型尺寸的计算第五节 成型零部件的壁厚计算一
、型腔的强度及刚度要求二、成型零部件的壁厚计算实训与练习第八章 结构零部件设计学习目的和要
求第一节 合模导向机构设计一、导柱合模导向机构二、锥面对合导向机构第二节 其他结构零部件设
计一、推杆二、复位杆三、推管四、推板五、垫块六、支承柱七、限位钉八、模板九、推板导套十、
推板导柱第三节 标准模架一、模架组成零件的名称二、模架组合型式三、基本型模架组合尺寸四、模
架导向件与螺钉安装形式五、模架的型号、系列、规格六、模架的标记实训与练习第九章 推出机构设
计学习目的和要求第一节 概述一、推出机构的驱动方式二、推出机构的设计原则三、推出力的计算第
二节 一次推出机构一、推杆脱模机构二、推管脱模机构三、推板脱模机构四、推块脱模机构五、拉板
脱模机构六、多元件组合推出机构第三节 二次推出机构一、弹开式二次推出机构二、八字摆杆式二次
推出机构三、斜楔滑块式二次推出机构第四节 浇注系统凝料的推出和自动脱落一、普通浇注系统凝料
推出和自动脱落二、点浇口凝料脱出和自动坠落三、潜伏浇口凝料脱出和自动坠落第五节 定模脱模机
构一、链条牵引定模脱模机构二、弹簧脱件板定模推出机构第六节 带螺纹塑件的脱模机构一、螺纹塑
件的非旋转脱模二、螺纹塑件的旋转脱模实训与练习第十章 侧向分型与抽芯机构设计学习目的和要求
第一节 概述一、抽芯距的计算二、抽拔力的计算第二节 斜导柱侧向分型与抽芯机构一、抽芯原理与
工作过程二、完成抽芯所需斜导柱长度和开模距三、斜导柱受力分析及斜导柱直径计算四、设计要点
五、锁紧块设计六、结构形式第三节 弯销侧向抽芯机构第四节 斜导槽侧向分型与抽芯机构第五节 斜
滑块侧向抽芯机构第六节 推出抽芯机构一、斜推杆顶出抽芯机构二、推杆平移式抽芯机构第七节 液
压或气压抽芯机构第八节 手动侧向分型抽芯机构一、模内手动侧向分型抽芯机构二、模外手动侧向分
型抽芯机构第九节 齿轮齿条侧向抽芯机构第十节 其他侧向抽芯机构一、压杆滚珠弹簧联合侧向抽芯
机构二、推出后侧向取件抽芯机构实训与练习第十一章 温度调节系统设计学习目的和要求第一节 概
述一、温度调节系统的功用二、模具的冷却与加热第二节 模具冷却系统的计算第三节 冷却系统设计
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一、冷却系统设计原则二、冷却系统结构设计第四节 加热系统设计一、电加热的方式二、电加热装置
的功率计算实训与练习第十二章 注射成型新技术及应用学习目的和要求第一节 热流道注射成型及模
具一、对塑料品种的性能要求二、绝热流道注射模三、热流道注射模四、阀式浇口热流道注射模五、
内加热的热流道注射模第二节 热固性塑料注射成型及模具一、成型方法特点二、注射成型特点三、模
具设计要点第三节 精密注射成型与模具一、精密注射成型概念二、精密注射成型工艺特点三、精密注
射成型对注射机的要求四、精密注射模设计要点第四节 共注射成型第五节 气体辅助注射成型一、气
体辅助注射成型原理二、标准成型法三、气体辅助注射成型的特点第六节 低发泡注射成型一、低压法
低发泡注射成型二、高压法低发泡注射成型实训与练习第十三章 其他塑料成型模具设计学习目的和要
求第一节 压缩模设计一、压缩成型原理二、压缩模的典型结构及组成三、压缩模的分类四、压缩模的
结构选用五、模具结构设计要点六、加料腔尺寸的计算七、压缩模与压力机的关系第二节 压注模设计
一、压注成型原理二、压注模的典型结构与组成三、压注模的分类四、压注模结构设计要点第三节 挤
出模设计一、挤出成型原理及过程二、挤出成型的模具结构三、机头与挤出机的连接四、管材挤出成
型机头五、棒材挤出成型机头六、薄膜挤出吹塑成型机头七、板材和片材挤出成型机头八、异型材挤
出成型机头实训与练习第十四章 塑料模具的安装与调试学习目的和要求第一节 塑料模具的安装一、
模具安装前的准备工作二、安装方法和步骤第二节 热塑性塑料注射模的调试一、试模的目的二、注射
模调试前的检查三、试模前的准备工作四、热塑性塑料注射模的调试过程五、调试过程中可能发现的
问题、产生原因和调整办法第三节 热固性塑料注射模的调试一、热固性塑料注射模调试工艺过程二、
热固性塑料注射模调试要点三、调试过程中可能发现的问题、产生原因和调整方法第四节 塑料模具的
验收、使用及卸模一、调试后的模具验收二、塑料模具的使用三、塑料注射模卸模步骤实训与练习第
十五章 模具设计实例与设计课题汇编学习目的和要求第一节 模具设计的基本要求第二节 注射模设计
程序第三节 注射模设计实例一、塑件的工艺性分析二、模具结构方案及模架的选择三、选择成型设备
并校核有关参数四、模具成型零件工作尺寸的计算五、绘制模具总装配图第四节 注射模设计课题汇编
实训与练习附录一、塑料注射模零件技术条件（CB／T4170－2006）二、塑料注射模技术条件（GB
／T]2554－2006）三、塑料注射模模架技术条件（GB／T12556－2006）四、模具专业常用网络站点五
、模具专业常用大型网络数据库六、模具专业常用专利文献参考文献
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章节摘录

　　（1）流动充模塑化好的塑料熔体在注射机柱塞或螺杆的推进作用下，以一定的压力和速度经过
喷嘴和模具的浇注系统进入并充满模具型腔，这一阶段称为充模。
很显然，熔体在注射过程中会受到一系列的流动阻力，这些阻力一部分来源于料筒、喷嘴、模具浇注
系统和模腔表壁对熔体的外摩擦，另一部分则来源于熔体自身内部产生的粘性内摩擦。
为了克服流动阻力，注射机必须通过螺杆或柱塞向熔体施加很大的注射压力。
　　（2）保压补缩从熔体充满模腔至柱塞或螺杆在机筒中开始后退为止的阶段为保压补缩阶段。
其中，保压是指注射压力对模腔内的熔体继续进行压实的过程，而补缩则是指保压过程中，注射机对
模腔内逐渐开始冷却的熔体因成型收缩而出现的空隙进行补料之动作。
保压补缩时间应适当，时间过长容易使塑件产生应力，引起翘曲或开裂。
　　（3）倒流倒流指柱塞或螺杆在料筒中向后倒退时，模腔内熔体朝着浇口和流道进行的反方向流
动。
很明显，整个倒流过程将从柱塞或螺杆后撤开始，至浇口处熔体冻结时为止。
倒流主要是注射压力撤退后，模腔压力大于倒流压力，且熔体与大气相通所造成的结果。
由此可见，倒流是否发生或倒流发生的程度如何，均与保压时间有关。
一般来讲，保压时间较长时，保压压力对模腔内的熔体作用时间也越长，倒流较小，塑件的收缩情况
会有所减轻。
而保压时间短时，情况则相反。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<塑料注射模结构与设计>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


