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内容概要

　　《金属工艺学》内容包括金属切削的基础知识，金属削机床的基本知识，常用切削加工方法综述
，精密加工和特种加工简介，典型表面加工分析等内容。
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书籍目录
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第三节 金属切削过程第四节 切削加工技术经济简析复习题思考和练习题第二章 金属切削机床的基本
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章节摘录

版权页：插图：切削加工是使用切削工具（包括刀具、磨具和磨料），在工具和工件的相对运动中，
把工件上多余的材料层切除，使工件获得规定的几何参数（形状、尺寸、位置）和表面质量的加工方
法。
切削加工可分为机械加工（简称机工）和钳工两部分。
机工是通过工人操纵机床来完成切削加工的，主要加工方法有车、钻、刨、铣、磨及齿轮加工等，所
用机床相应为车床、钻床、刨床、铣床、磨床及齿轮加工机床等。
钳工一般是通过工人手持工具来进行加工的。
钳工常用的加工方法有錾、锯、锉、刮、研、钻孔、铰孔、攻螺纹（攻丝）和套螺纹（套扣）等。
为了减轻劳动强度和提高生产效率，钳工中的某些工作已逐渐被机工代替，实现了机械化。
在某些场合下，钳工加工是非常经济和方便的，如在机器的装配和修理中某些配件的锉修、导轨面的
刮研、笨重机件上的攻丝等。
因此，钳工有其独特的价值，尤其在装配和修理等工作中占有一定的地位。
由于现代机器的精度和性能都要求较高，因而对组成机器的大部分零件的加工质量也相应的提出了较
高的要求。
为了满足这些要求，目前绝大多数零件的质量还要靠切削加工的方法来保证。
因此，如何正确地进行切削加工以保证产品质量、提高生产效率和降低成本，就有着重要的意义。
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编辑推荐

《金属工艺学(下册)(第5版)》是普通高等教育“十一五”国家级规划教材之一。
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