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内容概要

本书是教育科学“十五”国家规划课题研究成果之一——21世纪中国高等学校应用型人才培养体系的
创新与实践”课题研究成果，是根据应用型本科材料成型及控制工程专业人才培养目标与规格的要求
组织编写的。
    全书共17章。
第1-3章是塑料模具设计的基础，分别介绍了高分子聚合物结构特点与性能、塑料的组成与工艺特性塑
料成型制件的结构工艺性。
由于相对其他塑料模具而言，注射模具的设计最为复杂和困难，同时塑料注射成型的方法应用也最为
广泛，因此第4-11章共用8章篇幅介绍注射成型工艺和注射模的设计，以便读者能够突破模具设计的难
点，其内容包括注射成型原理及工艺特性、注射模基本结构与注射机、分型面的选择与浇注系统设计
、成型零部件设计、结构零部件设计、推出机构设计、侧向分型与抽芯机构、温度调节系统。
为了让读者能够了解国内外塑料成型先进技术和成型新工艺和成型新工艺，第12章介绍了注射成型新
技术及其应用。
第13-17章分别介绍了压缩成型工艺与压缩模设计、压注成型工艺与压模设计、挤出成型工艺与挤出模
设计、气动成型工艺与模具设计、发泡成型工艺与模具设计。
本书在内容安排上的一大特点是:将每一类模具成型原理和成型工艺过程与该类模具的设计放在一起介
绍。
以便在熟悉成型工艺的基础上正确设计该类模具。
    本书适合于高等工科院校材料成型及控制工程专业使用，也可供机械类其他专业选用，亦可供模具
企业有关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：2.塑料成型工业在生产中的重要地位塑料成型所用的模具称为塑料成型模，是用于成
型塑料制件的模具，它是型腔模中的一种类型。
塑料成型工业是新兴的工业，是随着石油工业的发展应运而生的。
目前，塑料制件几乎已经进入了一切工业部门以及人民日常生活的各个领域。
塑料工业又是一个飞速发展的工业领域，世界塑料工业从20世纪30年代前后开始研制到目前塑料产品
系列化、生产工艺自动化、连续化以及不断开拓功能塑料新领域，它经历了30年代以前的初创阶段
、30年代的发展阶段、50-60年代的飞跃发展阶段和70年代至今的稳定增长阶段。
我国塑料工业的发展也同样经历了这些阶段。
目前，我国石化工业一年生产500多万吨聚乙烯、聚丙烯和其他合成树脂，这些树脂中，很大一部分需
要用塑料模具成型，制成塑料件，才能用于工业生产和人民日常生活。
塑料作为一种新的工程材料，其不断开发与应用，加之成型工艺的不断成熟、完善与发展，极大地促
进了塑料成型方法的研究与应用和塑料成型模具的开发与制造。
随着工业塑料制件和日用塑料制件的品种和需求量日益增加，这些产品更新换代的周期越来越短，因
此对塑料的品种、产量和质量都提出了越来越高的要求。
这就要求塑料模具的开发、设计与制造的水平也必须越来越高。
现代塑料成型生产中，塑料制件的质量与塑料成型模具、塑料成型设备和塑料成型工艺这三项因素密
切相关。
在这三项要素中，塑料成型模具质量最为关键，它的功能是双重的：赋予塑料熔体以期望的形状、性
能、质量；冷却并推出成型的制件。
模具是决定最终产品性能、规格、形状及尺寸精度的载体，塑料成型模具是使塑料成型生产过程顺利
进行、保证塑料成型制件质量不可缺少的工艺装备，是体现塑料成型设备高效率、高性能和合理先进
塑料成型工艺的具体实施者，也是新产品开发的决定性环节。
由此可见，为了周而复始地获得符合技术经济要求及质量稳定的塑料制件，塑料成型模具的优劣是成
败的关键，它最能反映出整个塑料成型生产过程的技术含量及经济效益。
据新近有关统计资料表明，在国内外模具工业中，各类模具占模具总量的比例大致如下：冲压模、塑
料模各占35％～40％；压铸模占10％～15％；粉末冶金模、陶瓷模、玻璃模等其他模具占10％左右，
因此，塑料成型模具的应用在各类模具的应用中占有与冲压模并驾齐驱的“老大”位置。
随着我国经济与国际的接轨和国家经济建设持续稳定发展，塑料制件的应用快速上升，模具设计与制
造和塑料成型的各类企业日益增多，塑料成型工业在基础工业中的地位和对国民经济的影响日益重要
。
3.塑料成型技术的发展趋势在塑料成型生产中，先进的模具设计、高质量的模具制造、优质的模具材
料、合理的加工工艺和现代化的成型设备等是成型优质塑件的重要条件。
一副优良的注射模具可以成型上百万次，一副优良的压缩模具可以成型25万次以上，这与上述因素有
很大的关系。
考察国内外模具工业的现状及我国国民经济和现代工业品生产中模具的地位，从塑料成型模具的设计
理论、设计实践和制造技术出发，塑料成型技术大致有以下几个方面的发展趋势。
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