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内容概要

本书为普通高等教育“十一五”国家级规划教材，同时也是高等教育百门精品课程教材建设计划内教
材和教育部新世纪网络课程“机械制造技术基础”的主要参考书。
本教材根据全国机械工程类专业教学指导委员会建议的指导性教学计划，并结合近几年的教学实践和
教学改革成果编写而成。
    本书主要介绍机械制造技术的基础知识、基本理论和基本方法。
内容分为7章，包括机械制造基本理论和基础知识，机械加工方法与机械加工系统，切削与磨削原理
，机械加工质量分析与控制，机械加工工艺过程设计，机械装配和机械制造技术的最新发展等。
    本书力求理论联系实际，努力贯彻“少而精”的原则，通过较多的实例分析和图表运用，以较少篇
幅传递较多信息，以使读者易于理解和掌握。
    本书主要作为普通高等院校机械设计制造及其自动化专业的教材，普通高等院校其他相关专业以及
自学考试、业余大学、职工大学、函授大学相关专业的教材或参考书，亦可供从事机械制造的工程技
术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术基础>>

书籍目录

第1章 机械制造技术概论  1.1 制造与制造技术  1.2 机械制造业的发展及其在国民经济中的地位  1.3 先进
制造哲理与先进生产模式  1.4 机械制造方法总论  习题与思考题第2章 机械制造过程基础知识  2.1 机械
制造工艺过程  2.2 零件机械加工方法  2.3 基准与装夹  2.4 机床与夹具  2.5 刀具与磨具  习题与思考题第3
章 切削与磨削原理  3.1 切削过程  3.2 切削力  3.3 切削热与切削温度  3.4 刀具磨损、破损与使用寿命  3.5 
金属切削条件的合理选择  3.6 磨削原理  3.7 高速切削与磨削  习题与思考题第4章 机械加工质量  4.1 机
械加工质量概述  4.2 工艺系统原有误差对加工精度的影响及其控制  4.3 加工过程中原始误差对加工精
度的影响及其控制  4.4 加工误差的统计分析  4.5 机械加工表面质量的影响因素及改善措施  4.6 机械加工
过程中的振动及其控制  习题与思考题第5章 机械加工工艺过程设计  5.1 制订机械加工工艺规程的步骤
和方法  5.2 定位基准的选择  5.3 工艺路线的拟定  5.4 数控加工工艺  5.5 加工余量、工序尺寸及工序公差
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编辑推荐

张世昌，李旦，高航主编的这本《机械制造技术基础(第2版)》是高等学校机械工程及自动化专业系列
教材之一。
全书重点介绍机械制造技术的基本知识、基本理论、基本方法，并通过相关实践环节的训练，培养分
析和解决机械制造中实际问题的基本能力。
特别注重制造技术与信息技术的有机结合，同时介绍机械制造领域的最新成就和发展趋势。
本书力求理论联系实际，努力贯彻“少而精”的原则，尽量通过较多的实例分析和图表运用,以减少篇
幅，并使读者易于理解和掌握。
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