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前言

　　数控铣床的出现，使得机械加工精度和效率得到了极大提高。
它特别适合于加工普通铣床无法铣削的复杂型面零件，尤其是模具。
随着国内数控铣床使用量的剧增，急需培养一大批能熟练掌握数控铣床编程和操作的应用型高级技术
人才。
　　本书是为了满足当前的迫切需要，根据中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养
培训指导方案中核心教学与训练项目基本要求和劳动和社会保障部制定的有关国家职业标准及相关的
职业技能鉴定规范编写的，是数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训系列教材之一。
本书分上、下两篇。
上篇内容包括数控铣床编程和操作的基本知识；下篇内容包括入门、中级工和高级工三部分的实习课
题。
本书共精选了36个课题，每个课题的编排均包括：学习目标、操作要点、注意事项、坯料图、工量刃
具清单、零件图和评分表，其中部分课题配有参考程序。
　　本书可作为数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训教材，也可作为职业院校机械类专业
教材及机械工人岗位培训和自学用书。
教材最大的特点是：文字少而精，且每个课题配备了加工工序立体图和零件立体图，便于读者理解。
　　本书由中德无锡高级职业技术学校、江苏省无锡职业教育中心校编写，徐夏民任主编，第一章、
第二章和第三章由陈爱民编写，第四章由徐夏民和冯志刚编写，第五章、第六章和第七章由徐夏民编
写。
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内容概要

　　《数控铣工实习与考级（数控技术应用专业）》是根据教育部办公厅、国防科工委办公厅、中国
机械工业联合会颁发的《中等职业学校数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》中
核心教学与训练项目的基本要求，并参照相关的国家职业标准和行业的职业技能鉴定规范及中级技术
工人等级考核标准编写的。
　　《数控铣工实习与考级（数控技术应用专业）》分上、下两篇。
上篇内容包括数控铣床编程和操作的基本知识；下篇内容包括入门、中级工和高级工三部分的实习课
题，每个课题又包括：学习目标、操作要点、注意事项、坯料图、工量刃具清单、课题图和评分表，
其中部分课题配有参考程序。
《数控铣工实习与考级（数控技术应用专业）》图文并茂，形象直观，叙述文字简明扼要，通俗易懂
。
　　《数控铣工实习与考级（数控技术应用专业）》可作为中等职业学校数控技术应用专业及相关专
业的教学用书，也可作为有关行业的岗位培训教材。
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环参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<数控铣工实习与考级>>

章节摘录

　　课题2铣塑料旋钮型腔模　　一、学习目标　　（1）能使用自动编程软件进行三维造型；　　（2
）能使用自动编程软件进行模具设计；　　（3）能合理确定铣削工艺和选择刀具；　　（4）能使用
自动编程软件进行后置处理，自动生成程序。
　　二、操作要点　　1．加工准备　　（1）详阅零件图xKG02一L和模具零件图xKG02，使用自动编
程软件造型，如图6&mdash;3所示；　　（2）使用自动编程软件进行模具设计和分模；　　（3）确定
铣削工艺，合理选择刀具，自动生成程序；　　（4）利用数控系统的通讯功能传输程序；　　（5）
用平口虎钳装夹工件，用百分表校正；　　（6）安装寻边器，设定零点偏置。
　　2．加工4一20导柱孔（如图6&mdash;4所示）　　3．铣型腔轮廓（如图6&mdash;5所示）
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编辑推荐

　 其他版本请见：《数控铣工实习与考级》
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