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内容概要

　　本书是根据1991年国家教育委员会组织制订的“高等学校工程专科金工实习教学基本要求（非机
械类专业适用）”编写的。
　　本书的内容分量是按照4～5周实习时间考虑的。
全书包括：常用量具、铸工实习、锻压工实习、焊工实习、车工实习、刨工实习、铣工实习、磨工实
习和钳工实习等九部分。
各部分后附有实例分析与讨论、复习思考题。
书后附有钢及其热处理、常用切削加工方法一览表、本书所用部分法定计量单位和主要参考文献等。
　　本书经国家教育委员会高等学校工程专科金属工艺学教材编审组组织审稿通过，推荐作为高等学
校工程专科非机械类专业的实习教材，亦可供电视大学、业余大学、函授大学、职工大学、中等专业
学校的师生和有关工程技术人员、管理人员选用或参考。
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实例分析与讨论】　【复习思考题】第三部分　锻压实习　锻压实习安全技术　3.1　自由锻　　一、
基本知识　　　1.金属坯料的加热　　　2.自由锻设备与工具　　二、基本操作　　三、操作示例　　
四、典型锻件　　　1.钉锤头　　　2.球头销轴　　　3.锥针　3.2　胎模锻简介　3.3　冲压简介　　
一、基本知识　　　1.冲床　　　2.冲模　　二、基本操作　　三、操作示例　【实例分析与讨论】　
【复习思考题】第四部分　焊工实习　焊工实习安全技术　4.1　手工电弧焊　　一、基本知识　　
　1.焊接过程　　　2.焊接设备和工具　　　3.电焊条　　　4.焊接工艺　　　5.常见的焊接缺陷　　
二、基本操作　　　1.引弧　　　2.运条　　　3.焊缝的连接与收尾　　三、操作示例　　四、典型焊
件　4.2　气焊与气割　　⋯⋯第五部分　车工实习第六部分　刨工实习第七部分　铣工实习第八部分
　磨工实习第九部分　钳工实习附录一　钢及其热处理附录二　常用切削加工方法附录三　本书所用
的部分法定计量单位主要参考文献
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