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内容概要

《机械制造基础》根据高等职业技术院校机械类专业的教学基本要求，结合有关高职院校教学改革、
课程改革的经验，以实际应用为目的，以
“理论必须、够用为度”为指导思想，精选教学内容，将传统的工程材料及热处理、热加工工艺基础
、冷加工工艺基础等课程的有关内容进行了优化重构，将理论知识与实验指导融为一体，体现了“理
实一体化”的课程特色。

全书分为三篇：第一篇为工程材料，第二篇为毛坯成形方法，第三篇为金属切削加工。
本书参考学时为60～70学时。

《机械制造基础》可作为三年制高职高专院校数控、模具、机电及近机械类专业的教材，也可作为有
关教师与工程技术人员的参考书。
全书由宜宾职业技术学院王甫茂副教授担任主编。
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编辑推荐

　　《普通高等教育“十二五”规划教材：机械制造基础》与其他同类教材不同的是，体现了现代高
等职业教育的改革特点，将教材、学习参考书、实训指导书的功能融为一体。
　　《普通高等教育“十二五”规划教材：机械制造基础》分为三篇，共14章，包括金属材料的力学
性能及其测定、铁碳合金、钢的热处理、常用工程材料、铸造、锻压、焊接、切削加工基础、车削、
钻削和镗削、刨削和铣削、磨削、齿轮齿形加工、钳工。
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