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内容概要

　　《数控加工技术》共分7章，内容主要包括：数控加工技术的基本概念。
数控机床的主要性能指标、组成与分类，数控加工技术的发展，数控加工编程基础，数控加工程序编
制方法与数学处理，数控加工工艺，计算机数控系统。
插补原理与刀具补偿，数控机床伺服系统与位置检测装置，数控机床结构，数控加工自动编程基础
，mastercam自动编程技术与数控加工实例等。
《数控加工技术》着眼于国内外的最新技术和国内实际应用的技术，既注重数控理论的讲解，又重视
数控加下实例的介绍，具备先进性、科学性和实用性。
全书内容丰富，深入浅出，图文并茂，既系统介绍又深入细节，采用的加丁实例翔实可靠。
各章均附有练习与思考题。
　　《数控加工技术》可作为普通高等院校机械丁程及其自动化、机械设计制造及其自动化、机械电
子工程等机电类专业的本科生教材，也可作为有关专业研究生、教师和广大从事数控机床与数控加丁
技术工作的工程技术人员的参考书。
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作者简介

张春良，男，博士，教授，博导，现任广州大学机械与电气工程学院院长。
西安交通大学机械制造专业本科和硕士研究生毕业、浙江大学机械工程专业博士研究生毕业。
曾在澳大利亚悉尼大学从事科学研究工作。
先后入选湖南省新世纪121人才工程第一层次人选、湖南省普通高校学科带头人、广东省高校“千百十
工程”省级培养对象，2007年被授予全国模范教师称号。
主要从事制造自动化、数控技术、设备状态监测等方面的研究工作。
先后主持国家863计划、国家自然科学基金等科研项目30多项。
获省部级科技进步奖6项、教学成果奖4项，发表学术论文100余篇。
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章节摘录

版权页：插图：直线控制数控机床的特点是其运动部件不仅要实现一个坐标位置到另一个坐标位置的
精确移动和定位，而且能实现平行于坐标轴的直线进给运动或控制两个坐标轴实现斜线的进给运动。
直线控制的简易数控车床可以加工阶梯轴或盘类零件，也可以加工斜角为45。
的圆锥。
在数控镗铣床上使用直线控制可以扩大工艺范围，能够在一次安装中进行平面和台阶铣削加工，还能
进行点位控制的钻孔、镗孔等加工，即兼有点位控制和直线控制加工的功能，这类机床可以称为点位
／直线控制的数控机床。
3）轮廓控制数控机床轮廓控制数控机床又称连续控制数控机床或多坐标联动数控机床，它能够对两
个或两个以上的坐标轴同时进行联动控制，不仅能够控制机床移动部件的起点与终点坐标位置，而且
能控制整个加工过程中每一点的速度与位移量，将工件加工成要求的轮廓形状。
常用的数控车床、数控铣床、数控磨床就是典型的轮廓控制数控机床。
数控火焰切割机、电火花加工机床及数控绘图机等也采用了轮廓控制系统。
轮廓控制系统的结构要比点位／直线控制系统更为复杂，在加工过程中需要不断进行插补运算，然后
进行相应的速度与位移控制。
近年来，随着计算机技术的发展，软件功能不断完善，可以通过计算机插补软件实现多坐标联动的三
维轮廓控制。
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编辑推荐

《数控加工技术》以满足机械类本科专业的培养目标为指导思想，着眼于国内外最新技术和国内实际
应用技术。
重点介绍数控原理（包括基本概念、数控系统、位置检测装置与伺服系统、数控机、床结构等）和数
控应用技术（包括手工编程、自动编程、数控加工工艺、数控加工实例等）。
理论联系实践，注重内容的先进性、科学性和实用性。
赠送多媒体电子课件，方便任课教师使用。
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