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内容概要

本书是在作者多年从事粉末冶金教学与科研工作所获成果的基础上撰写而成的。
全书共分三篇。
第一篇介绍了作者创立的最为重要的两个基础理论——粉末压型理论和烧结理论；第二篇介绍了相图
与粉末冶金材料设计的关系，以及相图的测定、计算、动力学通道等；第三篇介绍了粉末冶金研究领
域涌现的一些新技术、新工艺和新材料。
《粉末冶金基础理论与新技术》适合粉末冶金专业及材料专业的研究生、高年级本科生，从事粉末冶
金及相关工作的教师、科研人员和工程技术人员参考阅读，同时也可作为大专院校相关专业的选修教
材。
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作者简介

黄培云，教授，博士生导师，生于1917年8月，福建省福州市人。
1938年毕业于清华大学化学系，1945年获美国麻省理工学院科学博士学位，毕业后在美国麻省理工学
院进行博士后研究，1946年底毅然放弃在麻省理工学院的工作机会回国报效，1947年任武汉大学矿冶
系系主任、教授，1952年任中南矿冶学院副院长。
曾先后担任中国金属学会、中国有色金属学会副理事长，中国机械工程学会粉末冶金分会副理事长，
中国科学院矿冶研究所副所长，中南工业大学粉末冶金研究所所长，湖南省科协主席，还曾被选为中
共十二大代表。
金展鹏，院士，广西荔浦人，1963年中南矿冶学院研究生毕业，1978－1981年瑞典皇家工学院访问学
者。
金展鹏院士所从事的专业为材料科学、相图与相变。
2003年11月当选为中国科学院院士，曾任国际合金相图委员会委员、中国材料研究学会理事、国际相
图计算杂志副主编、美国相平衡杂志顾问编委、亚太材料科学院成员。
陈振华，男，汉族，1945年10月出生于江西南昌，祖籍江苏溧阳。
工969年毕业于中南矿冶学院粉末冶金专业，1981年在中南工业大学材料专业取得工学硕士学位，1986
年在中南工业大学取得工学博士学位，是黄培云院士培养的第一个博士生。
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　相图在合成超导材料中的应用　　7.3　相图在表面处理中的应用第三篇　粉末冶金高技术与新材料

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<粉末冶金基础理论与新技术>>

章节摘录

插图：粉末冶金是一种由粉末经压型与烧结制取金属和复合材料制品的工艺过程。
在压型和烧结过程中，粉末体逐渐向制品转变，其几何形态、内部组织结构和各种物理、力学与化学
性能发生相应变化。
这些变化构成了粉末冶金技术的基本特征和应用基础。
深入了解和掌握这些变化的规律对于粉末冶金技术的发展无疑是十分必要的。
另一方面，粉末体作为一种物质的存在形式，广泛出现于各种自然和人工过程中，压型和烧结规律的
研究也应有助于对这些过程的认识和控制。
在粉末压型和烧结过程中，粉末体孔隙度的变化是最基本的。
长期以来，人们将此作为成形与烧结理论研究的主要方面开展了大量研究。
但因粉末体系及其性质的多样性，对压型和烧结过程的本质的认识不够系统全面，理论还不很成熟。
作为对现有理论的发展，作者从新的角度概括了粉末压型与烧结过程的特征，提出了新的理论模型，
并在各种条件下进行了实验验证和实际应用。
第1章 粉末体压型理论在粉末冶金过程中，粉末压型是仅次于粉末烧结的一个重要问题。
近年来，粉末冶金技术与应用有了迅速的发展。
粉末成形工艺的研究也很活跃。
但有关粉末压型理论的研究还与形势需要不相适应。
因此，加强对粉末压型问题的探讨有着十分重要的意义。
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编辑推荐

《粉末冶金基础理论与新技术》：中国科学技术经典文库·技术卷
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