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前言

矿井粉尘是煤矿五大灾害之一。
它不仅影响矿工的身体健康，而且绝大部分矿区的煤尘还具有爆炸性，严重威胁煤矿的安全生产。
所以积极采取矿井综合防尘措施，保障矿井安全生产，具有重大社会意义和经济意义。
近20年来，潞安集团相继开展了“综采工作面采煤机内喷雾降尘技术研究”、“综采工作面粉尘综合
治理研究”、“掘进机内喷雾系统研究”、“全肺大容量灌洗治疗煤工洗肺的应用研究”等几十项矿
尘防治技术方面卓有成效的研究，这些技术为彻底根治矿尘危害、杜绝煤尘爆炸事故，起到了积极的
作用，成绩喜人。
近10年，新上岗的煤矿工人没有发生1例煤工尘肺，并且全公司尘肺发病率一直保持在0.8 ‰以下。
为系统总结潞安矿区近20年来防治粉尘所取得的研究成果和防尘经验，推动煤矿防尘技术的发展，本
书优选近20年来已经在潞安矿区应用，并取得实效，对提高矿井防尘水平、促进安全生产发挥了重要
作用的20余项实用技术与实践，供从事矿井粉尘防治研究、设计和现场工程技术的人员以及大、中专
院校安全工程专业的学生参考。
本书由潞安矿业集团公司和北京科技大学合作完成。
参与著作的人员有：郭金刚（第1章）、金龙哲（第3章）、郑丙建（第11章）、王东飞（5.1 节、5.2节
、9.2节、9.4 节）、刘建（第7章、9.5 节、9.6 节）、傅国廷（第10章）、张文平（第2章）、牛小平
（9.1 节）、卢志刚（8.2 节）、刘进平（5.3 节）、刘克平（4.1 节、4.2节）、李东华（6.3 节）、李运
宏（6.6 节）、李社柱（6.5 节）、李杰男（6.2 节）、李晓宏（6?1节）、巫殷文（6.4 节）、苗田（4.4 
节、8.3 节）、欧盛南（6.7 节）、赵栋（8.5 节）、姚海飞（8.6 节、9.8 节）、曾晓莉（4.8 节）、魏传
光（8.1 节、8.4 节）。
全书在广泛征求意见的基础上定稿。
在本书的著作过程中，潞安集团总经理任润厚和矿区各级领导部门及基层各矿通风科给予了大力支持
和帮助，在此表示衷心的感谢！
由于时间和编者水平有限，书中缺点与不足之处难免，敬请读者批评指正！
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内容概要

　　本书优选了近20年来已经在潞安矿区应用并取得实效，对提高矿井防尘水平、促进安全生产发挥
了重要作用的20余项实用技术与实践工作，以潞安矿区实践过的技术和取得的实际效果为基础，以技
术原理和实施方法为核心，理论联系实际，重点介绍了综采工作面喷雾降尘技术、液压支架架间封闭
尘源技术、煤层注水减尘技术、采煤机负压二次降尘系统等采煤面粉尘防治技术，掘进机内外喷雾系
统优化、综掘面风幕湿式离心除尘系统、高效水泡泥降尘技术等掘进面降尘技术以及通风排尘、锚喷
作业、转载运输环节、个体防护等矿井其他产尘环节的防尘技术，最后运用概率窗口法、寿命表法等
防尘效果分析方法，对矿区各年份的防尘效果进行了综合总结和分析。
    本书适合从事矿井粉尘防治研究、设计的人员和现场工程技术人员阅读，也可供安全工程专业的大
、中专学生参考使用。
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章节摘录

插图：如图2—7所示，地面静压水经管路运输并通过管路中的过滤器过滤净化后，供给喷雾泵，经喷
雾泵加压后成为采煤机内喷雾系统喷雾降尘的压力水源，高压水经过管路到达采煤机，经机身上的三
通将水分为两路，通过液管分别与机头、机尾摇臂盘的水嘴相连，然后通过摇臂内部水路及滚筒中心
流道，最后从滚筒上截齿附近的喷嘴喷出，雾化水与采煤机滚筒周围的粉尘结合，从而达到降尘的效
果。
2.喷雾泵及过滤器组与喷嘴的选择内喷雾系统关键问题的研究表明，内喷雾系统的压力、流量、供液
管径、喷嘴出口直径是实现内喷雾降尘的关键参数，而水质中的杂质去除又是保证喷嘴不被堵塞的关
键措施。
综合考虑各种因素，结合王庄煤矿的实际情况以及国内现有的相关产品的特点，最后确定选用xPB250
／55型喷雾泵和xPA型过滤器组。
采煤机滚筒上原有安装喷嘴的接口21个（每个滚筒），经多次对比试验后，确定使用适合MXG－475
型采煤机内喷雾系统的、出口直径为1.5mm的引射喷嘴。
喷雾泵为卧式三柱塞往复泵，由30kw三相交流卧式四级防爆电机驱动，经一级齿轮减速，带动三曲拐
结构的曲轴旋转，推动连杆、滑块、柱塞做往复运动。
柱塞做往复运动时，工作液经吸排液阀吸入和排出，从而使电能转换成液压能，输出中压液体，供采
煤机喷头作喷雾、降尘之用。
箱体是安装曲轴、减速齿轮箱、齿轮轴连杆、滑块及泵头的基架，又是承受工作中曲轴反力的主要受
力部件。
因此采用HT120—40高强度铸铁，整体箱形结构，受力处设置加强筋，保证强度。
曲轴选用40cr优质锻钢制成，三曲拐的表面经氮化处理，具有足够的强度及抗磨性，使用寿命较长。
轴瓦选用20高锡铝合金标准瓦，具有较高的耐冲击能力及较好的抗磨性，配合经氮化处理的曲拐面使
用时能达到较好的效果。
滑块上的活塞环选用NJ130跃进牌汽车上使用的标准环。
连杆材料选用球墨铸铁，具有足够的强度，大头部分选用剖分结构，便于装拆。
小头选用十字头式结构，便于加工、维修，工作可靠。
泵头高压腔部分，泵头本体采用45号优质钢，内外面均进行防锈处理，提高使用寿命。
泵头内部各零件均经防锈处理。
柱塞采用优质钢，经特别处理，表面具有较高的硬度和抗磨、抗腐蚀的能力。
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