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前言

　　为适应企业与社会对人才需求的变化，教学改革必须不断深入以与之相适应，“车削技术”作为
“工程实训”这门高等院校工科学生必修的实践课程之一，也在发生着巨大变化。
为了适应这些变化，配合柔性模块化工程实训教学改革，结合企业与社会及毕业生的就业需求，根据
教学内容边界在设计、相关实训模块内容优化组合、相对独立、应用领先的原则，组织编写了这本书
。
本书在注重基础车削工艺技术与数控车削工艺技术有机融合的基础上，使学生掌握典型车削加工工艺
所需要的操作能力，并具备较强的工艺设计能力。
以实用、够用为宗旨，突出技能培养；以技能为主线，理论为技能服务，使理论知识学习和操作技能
培养融为一体。
　　本书内容编排上强调以案例为引导，分析与指导相结合。
尽可能以工程实际中的典型工件为实例，理论与实际结合，设计与工艺结合，知识与技能结合，在满
足对应实训教学知识点要求的基础上，注重实际、注重工艺、注重技能。
编写中力求书本与现场相对应，强调实用、简练、图形清晰、便于自学和考核等特点。
在内容组织上，优化基本技术内容，增大数控制造技术内容比例。
在教材后面附有练习题，便于考查学生综合运用所学内容的能力。
　　本书由华中科技大学贝恩海高级工程师、赵轶工程师主编，副主编为朱虹、杨清技师，由周世权
、杨家军教授主审。
参加本书编写的人员还有廖超、王景春、王贤勤等工程技术人员。
　　华中科技大学工程实训中心的其他员工在本书的编写中给予了大力协助。
华中科技大学机械制造技术基础课程组刘世平、田文峰等对本书的编写也提出了不少中肯、宝贵的意
见。
本书参考并引用了不少同类教材和同行们的资料。
在此一并致以诚挚谢意！
　　本书的编写也得到了华中科技大学工程实训中心汪春华主任的大力支持与指导，特致以衷心的感
谢！
　　限于编者水平，本书难免存在不当之处，切望读者批评指正。
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内容概要

　　《冷加工技术（车削）》在注重基础车削工艺技术与数控车削工艺技术有机融合的基础上，使学
生掌握典型车削加工工艺所需要的操作能力，并具备较强的工艺设计能力。
以实用、够用为宗旨，突出技能培养；以技能为主线，理论为技能服务，使理论知识学习和操作技能
培养融为一体。
　　《冷加工技术（车削）》在内容编排上强调以案例为引导，分析与指导相结合，注重基础车削工
艺技术与数控车削工艺技术的有机融合，注重叙述车床的基本工作方法，对常用车床结构和调整、切
削原理和刀具、车床夹具、典型零件、工艺分析等作了阐述，介绍了数控车床的基本操作和数控车床
的编程基础。
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章节摘录

　　第1章 机械加工基础知识　　1.1 切削加工基础　　1.1.1 切削加工的分类　　利用切削工具从工件
上切去多余材料的加工方法称为切削加工。
切削加工使工件变成符合图样规定的形状、尺寸及表面粗糙度等方面要求的零件。
切削加工分为机械加工和钳工加工两大类。
　　机械加工是利用机械力对各种工件进行加工的方法。
它一般是通过工人操纵机床设备进行加工的，其方法有车削、钻削、铣削、刨削、拉削、磨削、超精
加工和抛光等。
　　钳工加工一般指在钳台上以手工工具为主，对工件进行加工的各种加工方法。
钳工的工作内容一般包括划线、锯削、锉削、刮削、研磨、钻孔、扩孔、铰孔、攻螺纹、套螺纹、机
械装配和设备修理等。
　　有时候，机械加工和钳工加工并没有明显的界限，例如钻孔和铰孔，攻螺纹和套螺纹，两者均可
进行。
随着加工技术的发展和自动化程度的提高，目前钳工加的部分工作已被机械加工所替代，机械装配也
在一定范围内不同程度地实现机械化和自动化，而且这种替代现象将会越来越多；尽管如此，有些时
候钳工加工不仅比机械加工方便、经济、灵活，而且更容易保证产品的精度质量，因而钳工加工永远
也不会被机械加工完全替代，将永远是切削加工中不可缺少的一部分。
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