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前言

自20世纪60年代末氧化锌压敏陶瓷问世以来，以氧化锌压敏电阻片为核心元件组装而成的氧化锌避雷
器、浪涌保护器、压敏电阻器和片式压敏电阻器，作为过电压保护器已在全世界电力系统、电子线路
、微电子线路中得到了广泛应用，被誉为当今过电压保护器的一场革命。
1985年，西安高压电瓷厂、抚顺电瓷厂和西安电瓷研究所联合引进了’日本日立公司的氧化锌避雷器
制造技术和主要工艺装备。
该项技术的引进，不仅满足了我国电力工业迅速发展和降低绝缘水平对氧化锌避雷器的需要，而且促
进了压敏电阻器的技术进步，同时带动了相关的原材料、工艺装备制造和电气性能测试设备制造业的
发展和技术水平的提高。
经过20多年的发展，我国已成为氧化锌避雷器的生产和应用大国；压敏电阻器技术水平有了很大提高
，生产规模不断扩大。
产品已大量出口东亚、东南亚、中东、美洲和非洲等地区。
我国特高压交流、直流输电工程的建设，对氧化锌避雷器提出了更高的要求。
国外一些知名公司已研发出性能更加优异的氧化锌避雷器，已有多家公司在我国投资生产。
面对这种日益激烈的竞争形势，我国不少避雷器制造厂家正在研究性能更好的氧化锌压敏电阻片。
同时，随着电子、电信工业的迅速发展，国内外对氧化锌压敏电阻器性能要求越来越高、需求量越来
越大，氧化锌压敏电阻器的生产面临着产品性能提高和价格降低的双重压力。
因此，许多从事氧化锌压敏陶瓷及其相应产品研发的科技工作者，期待有一本氧化锌压敏陶瓷电阻制
造及应用方面的专著。
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内容概要

本书内容主要包括氧化锌压敏陶瓷、避雷器元器件制造材料、配方、正艺及其工艺装备、产品设计和
性能测试方法等，对我国氧化锌避雷器和压敏电阻器科研成果、生产技术进行了系统总结，特别在次
晶界形成机理、烧成冷却速度和热处理工艺作用机理、压敏陶瓷几何效应等方面具有独特见解和创新
。
　　本书可供电子陶瓷元器件的研究人员，特别是从事压敏电阻器、避雷器专业设计和生产的工程技
术人员参考；也可作为高等院校无机材料、电气工程、电子电器等相关专业师生教学和科研的参考书
。
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章节摘录

插图：（2）铝丝的输送速度要适宜。
铝丝在喷枪口交汇点要调节好，使其处于喷出气压最大的部位。
西安交通大学电力电子专用设备厂经过改进的HAG—Ⅱ型手持电弧喷枪，根据实践已装配的输送铝丝
的电机已调节好速度。
但是要取得最好的喷镀效果，还需操作者按前述原则掌握调节。
（3）必须保持电阻片喷铝端面的清洁无油污，并经常清理除油水过滤器。
在有油污或水的瓷表面，铝层是很难密着结合牢固的。
（4）喷铝前一定要将橡胶套内边缘黏结的铝层清理干净。
橡胶套也称为喷铝卡，它的作用：一是保护电阻片侧面不会喷上铝；二是端面圆周留0．5mm左右的
边缘不能喷上铝，而且要规整，不得有缺铝或者偏铝，更不能有铝喷射到留边处。
因为缺铝、偏铝或铝层不牢都会影响其通流能力等。
检查和判断铝层质量最简便的方法是：用刀片刮铝面，要用力刮才能将铝层刮下来，而瓷面仍保留有
亮晶晶的铝，则可认为合格。
如果能不费劲地刮下来，而且整片的下来，瓷面未留下铝，则可判为不合格。
产生这种情况的原因，可能与气压不足、瓷面太脏（油污、灰尘或水分）或铝丝短路的电流太低等因
素有关。
另外要检查铝面是否平整，有无阴影发暗现象，有无缺铝或偏铝等缺陷。
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编辑推荐

《氧化锌电压敏陶瓷理论及应用》由科学出版社出版。
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