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内容概要

　　《车工》是融车工专业工艺理论与专业技能训练为一体的模块式专业教材，其特点是针对性强，
培养目标明确，适用于车工专业的一体化模块式教学。
　　《车工》分上、下两册：上册主要介绍车床的基本操作、车削轴类零件、切削原理实验、车削套
类零件、车削盘类零件、车削组合件、卧式车床的一级保养等工艺知识和操作技能；下册主要介绍车
削三角形螺纹、车削梯形螺纹、车削多线梯形螺纹和蜗杆、车削偏心零件、车削较复杂零件等工艺知
识和操作技能。
　　《车工》可作为各级技工学校、职业院校车工初级、中级教材，也可作为企业初、中级车工培训
教材和工人自学用书。
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章节摘录

上册绪论第1模块 车削基本操作课题1.1 安全文明生产课题相关知识1.安全文明生产的重要性坚持安全
、文明生产是保障生产工人和设备的安全，防止工伤和设备事故的根本保证，同时也是工厂科学管理
的一项十分重要的手段。
它直接影响到人身安全、产品质量和生产效率的提高，影响设备和工、夹、量具的使用寿命和操作工
人技术水平的正常发挥。
安全、文明生产的一些具体要求是在长期生产活动中的实践经验和血的教训的总结，要求操作者必须
严格执行。
2.安全生产的注意事项1）工作时应穿工作服、戴袖套。
女同学应戴工作帽，将长发塞入帽子里。
夏季禁止穿裙子、短裤和凉鞋上机操作。
2）工作时，头不能离工件太近，以防切屑飞入眼中。
为防切屑崩碎飞散，必须戴防护眼镜。
3）1作时，必须集中精力，注意手、身体和衣服不能靠近正在旋转的机件，如工件、带轮、皮带、齿
轮等。
4）工件和车刀必须装夹牢固，否则会飞出伤人。
卡盘必须装有保险装置，装夹好工件后，卡盘扳手必须随即从卡盘上取下。
5）凡装卸工件、更换刀具、测量加工表面及变换速度时，必须先停车。
6）车床运转时，不得用手去摸工件表面，尤其是加工螺纹时，严禁用手摸螺纹面，以免伤手。
严禁用棉纱擦抹转动的工件。
7）使用专用铁钩清除切屑，绝不允许用手直接清除。
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编辑推荐

《车工》可作为各级技工学校、职业院校车工初级、中级教材，也可作为企业初、中级车工培训教材
和工人自学用书。
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