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前言

　　工艺就是加工方法，机械制造工艺就是用机械加工的方法来制造合格的零件。
机械加工由机床、刀具、工艺三大部分组成，是机械制造业的主体。
随着科学技术的飞速发展，机床、刀具、工艺的技术也得到空前提高。
机械制造工艺的发展有着悠久的历史，故教材的编写应该本着“推陈出新，立足于用，与时俱进”的
指导思想进行。
　　本书是以《教育部关于加强高职高专教育人才培养工作意见》为指导，结合编者多年从事高职高
专教学、科研的亲身经历和体验编写而成。
为此本书在内容上推陈出新，具有一定的先进性；高职高专教育突出的特色就是动手能力的培养，因
此，全书贯穿着实用性、可操作性、立足于用；同时本书注意和先进知名企业配合，工厂所用的先进
加工方法，就是本教材所讲述的机械加工方法。
学生毕业后马上就可以到企业上岗，与时俱进。
　　本书力求做到通俗易懂、文字简练、图文并茂、易于学生掌握，并为学生今后的i]2作奠定良好基
础。
本书课堂教学安排在60学时左右，课堂教学以外应配有实验、习题、实训及课程设计等教学环节，使
读者进一步了解本课程的真谛。
　　参加编写本书的人员有：张兴发、尹存涛（绪论、第1-3章），秦庆礼（第4章），王艳戎（第5章
），李恩田（第6章），钟如全、燕杰春（第7章），唐秀兰、李睿（第8章），陈大钧、王建平（第9
章）。
本书由张兴发任主编，王艳戎、李恩田任副主编。
在此向为本书提供热心帮助的老师和同仁表示衷心的感谢。
　　由于水平所限，编写时间仓促，书中难免有欠妥之处，敬请批评指正。
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内容概要

　　《机械制造工艺》系统阐述了机械加工技术、数控加工技术、特种加工技术及机械装配技术。
全书共分九章，其内容包括：机械制造方法与过程、机械加工工艺系统、机械加工工艺规程的制定、
机械加工精度、机械加工表面质量、零件表面的加工、数控加工工艺、特种加工工艺和机械装配工艺
基础。
《机械制造工艺》对基本工艺知识、零件加工工艺，以及组装成机器的全部工艺过程，结合实践做了
完整的论述，力求内容精练、深入浅出、边学边做、学用结合。
此外，每章末均附有思考与习题以供学习参考。
　　《机械制造工艺》以就业为导向，结构体系完整，内容突出实用性、技能性，反映实际生产的工
艺情况，体现现代加工工艺的先进性。
　　《机械制造工艺》可作为高职高专、成人大专等机械专业的教材，也可供自学及相关人品参考。
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章节摘录

　　第1章　机械制造方法与过程　　1.2 机械制造工艺过程的基本概念　　机械产品的制造包括产品
开发、设计、研制、生产、检验、经营和售后服务等多个环节。
其核心是产品的制造，它是将设计转化为产品的关键，直接影响产品的质量，关系到企业的前途和发
展。
　　1.2.1　生产过程与工艺过程　　生产过程是将原材料转变为成品的全过程。
在生产过程中，改变生产对象的尺寸、形状，相对位置和性质等，使其成为成品或半成品的过程称为
工艺过程。
　　1.生产过程　　产品的生产过程一般包括生产的技术准备（如原材料采购，工装、工具的准备，
专用装备准备等）、毛坯制造（如铸件、锻件）、机械加工、热处理、产品的装配、机器的安装调试
、工装的设计与制造，直至产品的包装、销售等各个环节。
　　产品的生产过程是一个系统工程。
为了科学高效地组织生产，现代工业的发展总趋势是组织专业化生产。
例如，一个产品往往由几个企业或厂家联合生产完成。
因此，一个企业的成品可以是另一个企业的原材料或半成品，一个企业的生产过程可能只是某个产品
生产过程的一部分。
企业的生产过程又由各部门的生产过程组成。
按产品结构性质等分成部件或零件分别在若干个专业化工厂进行生产，最后将其零、部件集中在一个
工厂组装成完整的产品。
例如，数控机床的生产，数控机床上的滚珠丝杠、伺服系统、强电柜、液压、气动元件、CNC系统等
零部件都是由专业厂家生产的，最后由机床厂装配成完整的数控机床。
专业化生产有利于零件标准化、部件通用化和产品系列化，从而保证了产品的质量，提高了生产效率
，同时降低了生产成本。
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